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BOKELA
Ingenieurgesellschaft für Mechanische Verfahrenstechnik mbH

Tullastr. 64, 76131 Karlsruhe, GERMANY

Phone: + 49 721 / 9 64 56-0  ·  Fax: + 49 721 / 9 64 56-10

e-mail: bokela@bokela.com


	Cuestionario para Proceso de Filtración



1.
Datos del cliente


Empresa: 

Fecha: 


Contacto: 

Departamento: 


Dirección: 

Fono: 


Ciudad / CP: 

Fax: 


Estado: 

E-mail: 


2.
Datos del proceso

2.1
Breve descripción del proceso (incluir dibujo si es necesario):

(nombre del proceso, estaciones del proceso antes / depués de filtración / separación, etc.)

2.2
Filtros instalados actualmente:

Fabricado por / tipo de filtro:



Área de filtración (m²) por filtro:



Número de filtros instalados:



Año de instalación: 



Informaciones adicionales:




Médio filtrante:
tipo/material:


tamaño de poros: 
 (m




fabricado por:


nombre: 

2.3
Condiciones actuales de filtración y proceso:

Rendimiento de sólidos (por filtro) : 
actual:

 t/h

 kg/m²h



proyectado:

 t/h

 kg/m²h


Proceso:
  contínuo 



  descontínuo, duración del ciclo: 
 min


Humedad residual:
actual:

 %



deseado:

 %


Diferencia de presión:
(p = 
 bar

 kPa

 mmHg


Espesor de la torta: 

 mm


Velocidad del filtro:

 rpm


Característica de la torta:
 tixotropia
 abrasiva
 adherente (pegajosa)


Floculantes:
  no



  sí,
dosis:

 g/m³




tipo:




Ayuda filtrante:
  no



  sí,
dosis:

 g/m³




tipo:




Uso de floculante / ayuda filtrante:
  permitido 
  no permitido


Prueba de explosión:
  sí
  no

3.
¿Qué tipos de benefícios del proceso de filtración son los más interesantes?



muy importante
importante

sin importancia


- más rendimiento de sólidos




- menor humedad residual




- mejorar el lavado de la torta




- evitar quebrado de partículas




- menos sólidos en el filtrado




- reducción de evaporación (filtrado)




- mejorar el retiro de la torta




- menor requerimiento de espacio




- menos mantención y reparación




- otros: 


4.
Problemas de separación / objetivos deseados:

5.
Datos de filtración

5.1
Datos de pulpa (alimentación a filtros):


Concentración de sólidos:
c =

 g/l

 wt.%

 Vol.%

Rendimiento de volumen:
actual (por filtro):

 m3/h

 m3/m²h



objetivo (por filtro):

 m3/h

 m3/m2h


Temperatura: 
normal:

 °C
máximo:

 °C

5.2
Datos de suspensión de líquido (filtrado):


Nombre: 


Composición química:




Densidad líquida:

 g/cm3 
( T =

 °C)


Valor de pH:



Cantidad permitida de sólido dentro del filtro:

 g/l


Informaciones adicionales (viscosidad, etc.):


5.3
Datos de materiales sólidos / torta / concentrado:


Nombre: 


Composición química y mineral:




Densidad de sólidos: 

 g/cm3 
(T =

 °C)


Tamaño de partículas:
x10 = 
 µm
x50 = 
 µm
x80 = 
 µm


Forma de partículas: 


Características de particulas:
  tipo gel
  amorfa


  cristalina
  fibrosa


Temperatura de descomposición:
T =

 °C


Informaciones adicionales:


5.4
Datos del procedimento de lavado:


Líquido de lavado:
temperatura:

 °C



tipo:



Consumo de líquido de lavado:
total (por filtro):

 m³/h



específico:

 m³/t


Distribución de líquido de lavado /procedimento de lavado (breve descripción):

6. 
Instrucciones de manejo para pulpa / líquidos / sólidos 

¿Algunas instrucciones especiales para manejo?
  sí     no

¿Algunas condiciones de seguridad?
  sí     no


¿La pulpa / suspensión sufre envejecimiento?
  sí     no


¿Máximo tiempo de almacenamiento sin cambios de característica del producto?


 (Por ejemplo: x50)

 días


Informaciones adicionales: 


7.
Preguntas / Observaciones adicionales


(experiencias con filtros de laboratorio, floculantes, ayuda filtrante, tiempo deseado,

 ciclos adecuados, etc.):


Sus información y datos serán considerados estríctamente confidenciales.


Estamos permanentemente a su disposición para cualquier consulta.


Nuestro equipo estará prontamente a sus ordenes.


¡Les agradecemos de antemano su interés y su confianza!
�








N:\BOK-Frageboegen\ALL-ques-006.doc
Rev.: 02
14.8.2009 / cvi

N:\BOK-Frageboegen\ALL-ques-006.doc

22.05.01/NAA


